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BauBuche Panel
Espesores: 20, 25, 30, 35,
40, 45, 50, 55, 60 mm
Anchos: 120 - 680 mm

Longitudes: hasta 18.00 m

GENERALIDADES

El BauBuche Panel se comporta de manera parecida a los tableros
de madera maciza. Tras el transporte, se debe dejar el tiempo
suficiente para que el material se adapte lentamente a las condicio-
nes ambientales del taller. Para ello, tras el corte se deben apilar los
tableros colocando listones entre ellos.

A menudo, los cantos longitudinales no discurren paralelos al corte,
en especial para longitudes superiores a los 2 m, lo que provocara
que se vean las juntas encoladas incluso si el corte se realiza con
gran precisién (p.ej., cortes paralelos). Si es necesario, en estos
casos se puede encolar un borde de madera maciza (p.€j., de ma-
dera aserrada de haya de Pollmeier). Si los cantos se van a procesar
en una canteadora automatica, se debe garantizar que las superfi-
cies de adhesién de los cantos no estén cepilladas, sino que deben
haber sido lijadas con grano 40 o 60. Los cantos se deben tratar
con una imprimacién de adherencia (p.€j., de la marca Dorus

ND 183/1). Se obtendran resultados de encolado alin mejores si

se utiliza una cola PVAC (D3 o Dg).
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Cafeteria de la fabrica de madera
microlaminada de Pollmeier, Creuzburg

TRATAMIENTO SUPERFICIAL

Antes de realizar el tratamiento superficial, se
deben haber finalizado todos los trabajos de
perforado y fresado, asi como el mecanizado
de los cantos.

Lijar en una lijadora de rodillo (grano 80/100) en la
primera pasada.

Imagen superior: Encimera de cocina

En funcion de la calidad de corte del abrasivo,
L. . . en la serreria de Pollmeier, Creuzburg
poner la maquina en el modo «Calibraciéon».

Lijar con grano 120/150 en la lijadora automatica,
con mesa amortiguada o con patin de lijado neu-
matico, segun el tipo de maquina.

A continuacién, se deben limpiar minuciosamente
las superficies con aire comprimido para eliminar
el polvo y los fragmentos sueltos.

Rellenar los huecos que se hayan formado usando
un kit de masilla (disolvente mezclado con polvo
de madera, p.e€j., de la marca Pallmann, solucién
para juntas n.° 39 948).

Si se dispone de una lijadora automéatica de preci-
sién, una vez rellenados los huecos se puede
volver a lijar la superficie en la maquina (grano
150/180).
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APLICACION DE BARNIZ

Las superficies de las imagenes han sido tratadas
con barniz PUR 433 de Lignal, grado de brillo 2.

Capa de imprimacién: aplicar aproximadamente 200 g/m? pulveri-
zando mediante pasadas perpendiculares entre si. A continuacion
se debe realizar un lijado intermedio, a ser posible, tras haber deja-
do secar el producto durante la noche en una sala de secado atem-
perada.

Lijar en una lijadora automatica provista de papel para superficies
barnizadas, de grano 220, o con lijadoras excéntricas.

2. Aplicar al menos 170-190 g/m? de barniz.

En los cantos, se deben aplicar varias manos para evitar que el
producto deje marcas de secado.

Después de un tiempo de secado suficientemente largo, de al
menos 1,5 o 2 dias, a una temperatura constante entre 18° y 20°C,
los tableros pueden apilarse con elementos intermedios de gran
superficie. Si dichos elementos intermedios son demasiado estre-
chos o duros, dejardn marcas de presién debidas al peso elevado
de los tableros.

Para los paneles BauBuche se aplican, en general, las mismas normas técnicas de procesa-
miento que se aplican a la madera maciza y los tableros de madera maciza. Las pequefas
juntas entre las ld&minas de madera son una caracteristica del material debida a su fabrica-
cidén, y es posible que sigan siendo visibles después del barnizado. El tratamiento superficial
es responsabilidad del transformador. Se recomienda acordar la calidad superficial con el

cliente utilizando muestras.
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Imagen a la izquierda: Sala de reuniones

de la fabrica de madera microlaminada de
Pollmeier, Creuzburg

Imagen a la derecha: Estanteria de oficina
y encimera de cocina en la serreria de

Pollmeier, Creuzburg
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